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Technisches Datenblatt-SG

@robot

1.1 SG Basisteil

Allgemeine Eigenschaften

Minimum

Typisch

Maximum

Einheit

Gesamt-Spindelhub 11 - 40 [mm]
0,43 1,57 [Zoll]
Auflésung der Spindelposition - 0,1 - [mm]
0,0039 [Zoll]
Spindelkraft - - 380 [N]
Spindelgeschwindigkeit - - 37 [mm/s]
1,46 [Zoll/s]
Greifzeit* (SG-a-H) - - 32 [grip/min]
SG-Werkzeug-Befestigungsmechanismus | Smartlock

Motor Integrierter, elektrischer BLDC-Motor
IP-Klassifizierung IP67
Abmessungen (H x @) 84 x 98 [mm]
3,3x3,85 [Zol(]
. 0,77 [ka]
Gewicht 169 [b]

*Greifzeit ist vom Werkzeug abhangig. Siehe das separate SG-Datenblatt fiir die spezifische
Greifzeit des Werkzeugs.

Betriebsbedingungen Minimum Maximum  Einheit
Stromversorgung 20 24 25 V]
Stromverbrauch 45 - 600 [mA]
Betriebstemperatur gz i ? (2)2 %og]]
Lagertemperatur 0 - 60 ]

32 - 140 [F]
Relative Luftfeuchtigkeit (nicht
kondensierend) 0 ) 95 [%]
Berechnete MTBF (Mittlere ) )
Betriebsdauer zwischen Ausfallen) 30.000 [Stunden]
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Alle MalRangaben sind in mmund[Zoll] angegeben.
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1.2 SG-Werkzeuge-Allgemein

Folgende SG-Werkzeuge sind erhltlich:
e SG-a-H
o SG-a-S
e SG-b-H

Die Buchstaben a und b geben die Grofse und Form des Werkzeugs an und die BuchstabenH
und S, ob das Werkzeug hart (H) oder weich (S - soft) ist.

Allgemeine Eigenschaften Minimum Typisch Maximum Einheit
Material Zwei-Komponenten-Silikongummi
Lebensmittelgeeignet FDA 21 CFR 177.2600* und EC 1935/2004
Betriebszyklen 2.000.000 |- - [Zyklen]
0 60 [
Lagertemperatur 32 140 [

. -20 80 [
Betriebstemperatur 4 176 [F
SG-Werkzeug- o i
Befestigungsmechanismus Quick-Lock und Smart-Lock
Abwaschbar Spilmaschinengeeignet

*Getestet und genehmigt fir nicht Fettige Lebensmittel.
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1.3 SG-a-S/H

Die S- und die H-Variante sind bis auf das duf3erste Ende des Werkzeugs (C), welches im Falle
der S-Variante weich ist, identisch.

Eigenschaften Minimum Typisch Maximum Einheit
. . ) ) 2,2/1.5% [ka]
Max. Nutzlast SG-a-H/SG-a-S 485/3.3 [tb]
Greifzeit 0 - 32 [Grip/min]
Arbeitsbereich 11 75 [mm]
Greifabmessungen (A) 0,43 ) 2,95 [Zoll]
Arbeitsbereich i 38 [mm]
Grifftiefe (B) 1,496 [Zoll]
Weicher Teil (SG-a-S) (C) 2)663 E? oTl}
Abmessungen (H x max. @) ;6)()21412 {?onlﬂ
Gewicht (inklusive Smartlock) 8’_1’?8 H(bg]]

* Test-Objekt: 3D-gedruckter ABS-Zylinder, @ 65 mm. Die Nutzlast hdngt von der Form, der
Weichheit und Reibung des Produkts ab.

Arbeitsbereich

SG-Werkzeugabmessungen

112[4,427)

16[0,63)

10,9[0,429]
]

76[2,997]

®80(3,150]
®91[3,583]

4,3(0,169]

Alle MalRangaben sind in mmund [Zoll] angegeben.
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Beispiele Fiir SG-a-H-Werkstiicke

In der nachfolgenden Tabelle sind die verschieden geformten Werkstiicke aufgelistet, die mit
einem SG-a-H-Werkzeug aufgenommen wurden. Alle teilen die gleiche Griffbreite, Rauheit und

Reibung.

Werkstiick Abmessungen (T x H) Nutzlast ‘
Zylinder 65 mm x 30 mm 2,2 kg

Hexagon 65 mm x 30 mm 1,8 kg
Gleichseitiges Dreieck 65 mm x 30 mm 0,7 kg

Rund 65 mm 0,5 kg

Ellipse 65 mm x 30 mm 1,0 kg

Quadrat 65 mm x 30 mm th;(t::?etFFend
Zylinder / Runder Stab 30 x 65 mm 1,6 kg

Material des Test-Objekts: 3D-gedrucktes ABS

Schwerpunkt
Koordinatensystem TCP [mm]

Schwerpunkt [mm] Gewicht*

X=0 cX=-12
Z=154 cZ =45 2,05 b

*EinschlieRlich der SG-Basiseinheit.
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1.4 SG-b-H

Eigenschaften Minimum Typisch Maximum Einheit
Max. Nutzlast* - - ;:12 H(bg]]
Greifzeit 0 - 32 [Grip/min]
Arbeitsbereich 24 79 118 [mm]
Greifabmessungen (A) 0,94 3,1 4,65 [Zoll]
Arbeitsbereich i 40 [mm]
Grifftiefe (B) 1,57 [Zoll]
Abmessungen (H x max. @) §7O§ 3&929 E?oan
Gewicht (inklusive Smartlock) 8’_1’;5 H(bg]]

*Test-Objekt: 3D-gedruckter ABS-Zylinder, @ 30 mm (waagerechtes Werkstick). Die Nutzlast
hangt von der Form, der Weichheit und Reibung des Produkts ab.

Arbeitsbereich

S——
I Ml |

SG-Werkzeugabmessungen

109 [4,290]
S £
S g
= "4
I 1N
L ]

% ®80[3,150]

S

= ®91(3,583]

i

Alle Malangaben sind in mmund[Zoll] angegeben.
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Werkstiickbeispiele

In der nachfolgenden Tabelle sind die verschieden geformten Werkstiicke aufgelistet, die mit
einem ein SG-b-H-Werkzeug aufgenommen wurden. Alle teilen die gleiche Griffbreite, Rauheit
und Zerbrechlichkeit.

Werkstiick Abmessungen (T xH) Nutzlast
Zylinder 65 mm x 30 mm 0,6 kg

Hexagon 65 mm x 30 mm 0,5 kg
Gleichseitiges Dreieck 65 mm x 30 mm Nicht zutreffend
Rund 65 mm 1,0 kg

Ellipse 65 mm x 30 mm 0,3 kg

Quadrat 65 mm x 30 mm 0,5 kg

Zylinder / Runder Stab 30 x 65 mm 1,1kg

Material des Test-Objekts: 3D-gedrucktes ABS

Schwerpunkt
Koordinatensystem Schwerpunkt [mm]

Gewicht*

cX=-12
oY = -5 0,937 kg

155 |cz=46 2,06 lb

N < X
I nn

*EinschlieRlich der SG-Basiseinheit.
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1.4.1 Der Umgang mit einem Werkstiick

Mit den elastischen SG-Werkzeugen kann der Greifer eine breite Palette an Werkstiicken fir
eine grofe Anwendungsanzahl handhaben. Verschiedene Werkzeugkonstruktionen weisen oft
eine Uberlappung der Fdhigkeiten auf, wenn das gleiche Werkstiick bearbeitet wird. Jedoch
verfliigen die Werkzeuge iber verschiedene Charakteristiken und haben unterschiedliche
Auswirkungen auf ein bestimmtes Werkstiick.

Softsilikon

Manche SG-Werkzeugkonstruktionen besitzen ein weiches Silikonteil am oberen Ende des
Greifers. Diese Werkzeuge sind besser fiir die Handhabung von zerbrechlichen Werksticken
und/oder Werkstiicken mit einer hohen GrofRenvarianz, im Vergleich zu den harten
Silikonwerkzeugen, geeignet. Dies liegt an der ,,nachgiebigeren” Natur des weichen Teils. Der
Anwender kann eine verringerte Nutzlast verglichen mit den harten Silikonwerkzeugen
feststellen.

Zum ordnungsgemadfRen Umgang mit einem Werkstlick muss der Anwender einige Parameter
kennen, die durch die allgemeinen Bedingungen des Werkstiicks und dessen Ausfiihrungin der
Anwendung festgelegt sind. Dies hilft bei der Festlegung, welches Werkzeug zu wahlen ist und
dessen tatsachlicher Greifbreite.

Eine allgemeine Ubersicht solcher Parameter ist nachfolgend aufgefiihrt:
e Form
e GroRe
e Gewicht
e Rauheit
e Zerbrechlichkeit
e Ausrichtung des Aufnehmens/Ablegens

Zum besseren Verstandnis wie Werksticke mit unterschiedlichen Parametern zu handhaben
sinbd,uwurden Tests mit einem SG-a-H-Werkzeug durchgefihrt. Siehe dafiir nachfolgende
Tabelle.
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Tatséachliche

Materialbeispiel Werkstiick ‘Grt’iBe Gewicht |Rauheit|Form Greifbreite

Glattes Holz 27 .
(geschliffen) Runder Stab mm 1329 5 Zylinder| 20 mm
35x
Poliertes Metall [Aluminiumwirfel |25 512 g 1 Quadrat| 15 mm
mm
Raues Metall Aluminiumzylinder r6n0m 490 g 8 Zylinder| 55 mm

65
PET-Flasche mm 1431 |1 Zylinder| 50 mm
Kunststoff POM-C fnom 221g |2 Zylinder|{42 mm
POM-C 50 1410g |2 Zylinder| 15 mm
mm
Glas Trinkglas %Bm 238g 1 Zylinder| 50 mm
54
mm
Organisches Pilz 40 8g 10 Rund |39 mm
Material Traube mm
749 10 Oval 16 mm
20
mm
Kohlefaser Kohlefaserzylinder ;:’18m 48 g 7 Zylinder|29 mm

Hinweis: Objekte mit hoherem Gewicht bendtigen héhere Kraft, die aufihnen lastet. Daher die
kleine Greifbreite.

HINWEIS:

Die Ergebnisse aus der Tabelle oben sollten als indikativangesehen
werden und dirfen variieren. Die tatsachliche Griffbreite muss zur
Uberprifungimmer erst getestet werden.

Oftmalsistessinnvoll,eine Zielbreite einzustellen, die kleinerist als
die tatsachliche Werkstickbreite, damit ein  groéRerer
Kontaktoberflachenbereichgeneriert wird. Damit kann Vibrationen
unddanderen unvorhergesehenen Bedingungen entgegengewirkt
werden.

Bei schweren und groRBen Werkstiicken testen Sie mit einer
geringen Geschwindigkeit und vorsichtig.

HINWEIS:

Individuelle SG-Werkzeugbeispiele finden Sie im gesonderten
SG-Werkzeughandbuch.

DasKriterium fir die Rauigkeit entspricht einer Grundskalavon 1-10.Im Folgenden werden die
Bezugswerte angegeben, die zur Ermittlung der Werte verwendet wurden.
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Rauigkeit

Beschreibung

Beispiel

A\

1 Poliert/Glatt Poliertes Metall
5 Strukturiert Pappe
Sandgestrahltes
10 Rau Metall
WARNUNG:

@robot

Scharfe Ecken an einem Werkstiick konnen das Silikon beschddigen

und die Lebensdauer des Werkzeugs verkiirzen.
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